Formel 1-Lufter aus Titan

HT-Serie: Wie entsteht ...

Wie entsteht ein Ventilator? -
FIMA-Chef Stephan Jakob
schmunzelt liber diese Frage.
Sein Unternehmen produziert
im Jahr rund 400 Ventilatoren
und Verdichter, die meist als Ein-
zelstiicke ausgeliefert werden.

Obersontheim. Ventilator sei nicht
Ventilator, meint er. ,EBMpapst
und Ziehl-Abegg machen die Serien-
fahrzeuge, wir bauen die Formel 14,
sagt er selbstbewusst. So sind die
FIMA-Ventilatoren aus Stahl, Edel-
stahl oder Titan, wihrend andern-
orts oftmals Spritzgussplastik ver-
wendet wird.

Anwendungsbereiche sind etwa
Chemieanlagen (etwa PVC-Anla-
gen) oder aber auch Raffinerien.
Diese Ausrichtung sei Ausfluss der
Marktbeobachtung. Im Bereich der
Massenfertigung gebe es starke Kon-
kurrenz, die zu einem enormen
Preisdruck fiihre. FIMA habe daher
die einfache Ventilatorenfertigung
immer mehr zugunsten komplexer
Einzelsysteme umgestellt. ,Wir
bauen nicht mehr viel von dem, was
hier vor zehn Jahren noch herge-
stellt wurde", betont Jakob.

Wer bei FIMA einen Ventilator be-
stellt, der fordert eine komplexe An-
lage an, deren Kernstiick oftmals
ein Titan oder Edelstahl-Laufrad ist.
»S0 ein Verdichter kann dann
schnell mal mehrere Millionen Euro
kosten®, sagt Jakob. Von der ersten
Anfrage bis zur Auslieferung kann
es gut bis zu 24 Monate dauern. Der
Kunde schickt als erstes die Prozess-
daten nach Oberfischach. Im We-
sentlichen sind dies: Druck, Tempe-
ratur, Volumenstrom, Druckerho-
hung und Zusammensetzung des
Gases. Zusitzlich gibt es seitenfiil-
lende Spezifikationen. Da kommen
durchaus 100 Seiten und mehr zu-
sammen, die inzwischen alle auf
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Ein Fima-Mitarbeiter schweilt Schaufeln auf eine runde Metallplatte, um so d|e

Basiseinheit flir das Laufrad im spéteren Ventilator zu fertigen.

eine CD passen. Die Ingenieure bei
FIMA ermitteln aus diesen Daten
Grofle und Beschaffenheit des Lauf-
rades samt Einhausung, also des
landldufigen Ventilators, und des
dazu gehorigen Motors samt Ol-
schmieranlage der Lager.

FIMA Ventilatoren und Verdich-
ter werden meistens in geschlosse-
nen Systemen eingesetzt. Die zu for-
dernden Gase sind oft umweltschad-
lich oder toxisch und diirfen nicht
entweichen. Beispielsweise sind es
Anlagen zur Salzsdureriickgewin-
nung oder zur Herstellung vom
Kunststoff Polypropylen (Polymeri-
sation von Propylengas). Bei letzte-
rem gelangt etwa das nicht polyme-
risierte Gas mit etwa 28 Bar Druck
aus dem Reaktor. Der FIMA Verdich-
ter erh6ht den Druck des Restgases
auf rund 33 Bar Druck und fordert
dieses Gas zuriick in den Reaktor.
Das Restgas wird in den Kreislauf zu-
riickgefiihrt, der Wirkungsgrad der
Produktionsanlage verbessert.
Nach Angebotsabgabe erfolgt die
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technische und kommerzielle Kla-
rung, welche sich oftmals iiber Mo-
nate hinzieht. Erhalt FIMA den Auf-
trag, werden die Kaufteile mit lan-
gen Lieferzeiten, wie Motoren oder
Getriebe bestellt. Anschlieend be-
ginnt die mehrmonatige Konstrukti-
onsarbeit. ,Allenfalls das Verdichter-
gehduse, Laufrad oder der Grund-
rahmen werden im Obersonthei-
mer Ortsteil noch gefertigt, der Rest
wird zugekauft®, sagt Jakob. Nach
Lieferung der Komponenten be-
ginnt die Montage und der Testlauf.

Die Laufrdder werden ausge-
wuchtet und manchmal mit mehr
als 15000 Umdrehungen pro Mi-
nute geschleudert. ,Wir werden oft
verpflichtet eine Verfiigbarkeit von
8000 Stunden und mehr pro Jahr ga-
rantieren zu miissen. Liegen wir da-
runter, sind Strafen fillig“, betont Ja-
kob. Damit die Anlagen beim Kun-
den richtig laufen, ist bei der Instal-
lation und Inbetriebnahme mindes-
tens ein FIMA-Mitarbeiter vor Ort.
In China, wie in Abu Dhabi. ill



